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Станки для гибки арматуры GW

Гибщики арматуры повсеместно используются на современных высокопроизводительных 
предприятиях, специализирующихся на изготовлении железобетонных изделий и 
конструкций, таких как дорожные плиты, блоки или панели перекрытий. Помимо этого, 
гибщики востребованы непосредственно в строительстве – например, при создании 
фундаментов будущих зданий. 
Благодаря  использованию  гибщиков  арматуры  удается  существенно  сократить  время 
производства железобетонных изделий и конструкций, а также снизить трудозатраты.
Комплектация: 
• набором роликов;
• набором штифтов;
• упором;
• набором ключей;
• педалью дистанционного управления.

Поставляемые модели оснащены всем необходимым и полностью готовы к 
использованию на предприятиях.
Станки для гибки арматуры VEKTOR обладают следующими особенностями:
• Компактность и малый вес и габариты;
• Минимальное техническое обслуживание;
• Возможность использования при низких температурах (до -20 С);
• Благодаря удачной кинематической схеме, потребляемая мощность снижена на 30%.
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Габариты станка (Д/Ш/В) _ ...................................................................................................................................................................................................................... 3500х950х2015 мм 

Диа метр обработки при работе в две лини и _ ......................................................................................................................................................................................... 5-10 мм 

Диа метр обработки при работе в одну л инию _ ................................................................................................................................................................................... 5-13 мм 

Максимальная скорость тя ги ....................................................................................................................................................................................................................................................... 85 м/мин 

Максимальнь1й у гол изгиба _ ........................................................................................................................................................................................................................................................................ ±180° 

Мощность оборудования .................................................................................................................................................................................................................................................................................. 20 кВт 

Направление изгиба .................. Двустороннее 

Рабочая температура окруж. средь ~ _ ....................................................................................................................................................................................................................... -5°С~40°С 

Среднее энергопотреблен ие ...................................................................................................................................................................................................................................................... 7 кВт/час 

Точность длинь1/угла .................................................................................................................................................................................................................................................................................. ±1 мм/ ±1° 

Форма обработки стальной арматуры _ .................................................................................................................. ИндивидУальная регулировка 

Число обработок .................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................. S 2 
Вес товара (нетто) ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................... 2020 кг 

Технические характеристики GW-40, GW-50 

Модель 

Скорость 
вращения
рабочего 

диска, 
об/мин 

Мощность 
(при 380 
В 50 Гц) 

кВт 

Габариты, 
мм(ДхШхВ) 

Вес, 
кг 

Класс арматуры ГОСТ 5781-82 и 10884-94 

A-| 
(А240) 

A-||| 
(А400) А-500С Ат 500 

Кол-во прутков при единовременной гибке, 
шт. 

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 

Максимально допустимый диаметр 
арматуры, мм. 

GW-40 8 3 750*700*740 262 40 22 14 32 20 12 28 18 10 32 20 12 

GW-50 9 4 1060* 
850*710 414  50 32 20 42 28 14 38 26 16 40 26 16 

Комплектация GW-40 
Периферийные пальцы Φ мм Центральные пальцы Φ мм Обкатные ролики Φ мм 

40* 44*3 шт. 42* 42* 42* 42* 44* 44* 44* 44* 

42 44 54 35 22 20 99 83 74 59 

Комплектация GW-50 

Периферийные пальцы Φ мм Центральные пальцы Φ мм Обкатные ролики Φ мм 

50*2шт. 45* 45* 45* 45* 45* 50* 50* 50* 50* 

50 42 60 50 42 35 48 118 109 84 74 

Модели комплектуются ножной педалью, набором ключей, набором гибочных 
приспособлений в соответствии с таблицей 3, упором, квадратной втулкой для упора, 
болтом М20 для регулировки упора, 2-мя штифтами, тюбиком с литолом и 
инструкцией. 

Дополнительно модель GW-50 с доводчиком. 

Гарантийный срок - 12 мес. 
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Технические характеристики GW40A 

Технические характеристики GW40 с доводчиком 

Технические характеристики GW40  с ЧПУ 
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Технические характеристики GW50  с ЧПУ 
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